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INFORMACION GENERAL

Producto
MEZCLAS ASFALTICAS TIPO AUTL

Empresa

Descripcion del producto

El producto AUTL es una mezcla bituminosa fabricada en las plantas de BECSA de Aldaya, Almenara y Castelldn
que cuenta con una estructura granulométrica generalmente discontinua, con una textura superficial abierta,
garantiza un buen comportamiento superficial en cuanto a adherencia neumatico-pavimento y una baja emision
acUstica causada por la rodada de los vehiculos, con tamafios maximo de arido entre 5y 11 mm, contenidos de

huecos entre el 4y el 18% y contenidos minimos de ligante del 5,00%.

RCP de referencia
RCP 100 (version 3.2 - 21/12/2023) Productos de construccion en general

Planta de produccion

Becsa Planta Aldaya, CV-413, 75, 46960 Aldaya, Valencia
Becsa Planta Asfalto Almenara, 12590 Almenara, Castellon

Becsa Planta Asfalto Castelldn, 12004 Castellén de la Plana, Castellon

Validez
Desde: 23/12/2024 Hasta: 23/12/2029

La validez de DAPcons®.100.208 esté sujeta a las condiciones del reglamento DAPcons®. La edicién vigente de esta DAPcons®
es la que figura en el registro que mantiene Cateb; a titulo informativo, se incorpora en la pagina web del Programa
www.csostenible.net
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RESUMEN EJECUTIVO

MEZCLAS ASFALTICAS TIPO AUTL

con g PROGRAMA DAPconstruccion®
@ Declaraciones Ambientales de Producto en el sector de la Construccién

www.csostenible.net

Arquitectura Tecnica Colegio de la Arquitectura Técnica de Barcelona (Cateb)

Administrador del programa
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T Barcelona
Bon Pastor, 5 - 08021 Barcelona www.apabcn.cat

Titular de la declaracion
Becsa BECSA
Simetria PASEO BUENAVISTA 12100 - CASTELLON DE LA PLANA (Espafia)
WWW.BECSA.ES

Declaracion realizada por:
i ReMa-INGENIERIA, S.L.
Calle Crevillente, 1, entlo., 12005 - CASTELLON, Espana

ReMa-INGENIERIA, S. L.

Producto declarado
MEZCLAS ASFALTICAS TIPO AUTL

Representatividad geografica

La presente declaracion se ha elaborado con datos de produccion de las plantas de BECSA situadas en Aldaya -

Valencia, Almenara - Castellon y Castellon de la plana (Espaiia).

Variabilidad entre diferentes productos

Los resultados expresados en esta declaracion hacen referencia a un producto promedio que agrupa las mezclas

asfalticas AUTL fabricadas por BECSA, cuyo coeficiente de variacion del GWP-total de las etapas A1-A3 es del 2%.

Numero de la declaracion Fecha de registro
DAPcons®.100.208 03/12/2024
Validez

Esta declaracion verificada autoriza a su titular a llevar el logo del operador del programa de ecoetiquetado
DAPconstruccion®. La declaracién es aplicable exclusivamente al producto mencionado y durante cinco afios a
partir de la fecha de registro. La informaciéon contenida en esta declaracién fue suministrada bajo
responsabilidad de: BECSA

Firma del administrador del programa Firma del verificador del programa
Celesti Ventura Cisternas. Presidente de Cateb Ferran Pérez Ibafiez. Institut de Tecnologia de la
Construccié de Catalunya - ITeC. Verificador

acreditado por el administrador del Programa
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DECLARACION AMBIENTAL DE PRODUCTO

1. DESCRIPCION DEL PRODUCTO Y SU USO

El producto AUTL es una mezcla bituminosa fabricada en las plantas de BECSA de Aldaya, Almenara y Castelldn
que cuenta con una estructura granulométrica generalmente discontinua, con una textura superficial abierta,
garantiza un buen comportamiento superficial en cuanto a adherencia neumatico-pavimento y una baja emision
acUstica causada por la rodada de los vehiculos, con tamafios maximo de arido entre 5y 11 mm, contenidos de

huecos entre el 4y el 18% y contenidos minimos de ligante del 5,00%.

El uso previsto de esta mezcla es para capas de rodadura ultrafinas en caliente o semicaliente que se extienden

sobre un riego de adherencia y con un espesor nominal entre 10 mmy 20 mm.

1.1 Informacion de contenido
Componentes del producto

La mezcla bituminosa AUTL se compone de un 32% de Arena 0/2, un 57% de Grava 2/6, un 6% de filler de
aportacion y un 5% de Betun PMB 45/80-65.

Materiales de embalaje

El producto es servido a granel.

CARACTERISTICAS
ESENCIALES

ESPECIFICACIONES

S=s Lt IOnES TECNICAS ARMONIZADAS

EN 12697-8, EN 12697-6.

Contenido de huecos EN 12697-5

Vmams. me.a.o

Contenido de ligante Bminsss EN 12697-1, EN 12697-39
Sensibilidad al agua ITSRgg EN 12697-12
Temperatura de la mezcla 150 - 190 °C EN 12697-13
Variable en funcion de la formula
Granulometria EN 12697-2

especifica, cumpliendo siempre
los valores de la normativa

vigente del PG-3.

Huecos rellenos de betln

VFBminnr, VFBmaxnr

EN 12697-8, EN 12697-6.
EN 12697-5

Huecos en los aridos

EN 12697-8, EN 12697-6.

minerales VMAmin R EN 12697-5
a’:ﬁ:)cr%?‘h:s r:zf(:LE:I:os ShinNR: Smaxnr, FNr, Qminnr EN 12697-34
ReSis‘e“ggnﬁ;ﬂ Loplitlne Par WTSaro07 EN 12697-22
Reseert 18 s on ex 126971
Reaccion al fuego NPD EN 13501-1

NPD

Sustancias peligrosas
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2. DESCRIPCION DE LAS ETAPAS DEL CICLO DE VIDA

2.1. Fabricacion (A1, A2y A3)

Materias primas (Al1y A2)
Se han considerado las cargas ambientales de la extraccion y produccién de las materias primas.

Los aridos de las distintas granulometrias son suministrados a granel en camiones desde distancias que van de
los 2km a 250 km, dependiendo de la planta. Los betunes son suministrados desde una distancia media de 200 km
a las distintas plantas.

Se han estimado los siguientes tipos de camiones para los distintos transportes:
o Transporte de materias primas hasta fabrica: Camion Euro VI 27 t
o Transporte de residuos hasta gestién: Camion Euro VI 17 t

Fabricacion (A3)

RECEPCION Y CALENTAMIENTO DEL BETUN

El betdn es suministrado en cisternas y almacenado en tanques que, mediante el calor producido por una
caldera de aceite térmico, son mantenidos a la temperatura adecuada de trabajo hasta su dosificacion en la
mezcla. El combustible consumido en la caldera es gas natural, suministrado en estado licuado.

En esta etapa se genera como residuos el aceite térmico una vez se termina su vida Util y es transportado hasta

un gestor para su reciclado y/o reutilizacion energética.
RECEPCION Y TRATAMIENTO DE ARIDOS

Los aridos de las distintas granulometrias son suministrados a granel en camiones y almacenados en los acopios
son dosificados mediante pala o camidn en las tolvas de aridos. Estas tolvas tienen que ser suficientes en nimero

y capacidad para poder albergar los distintos tipos de aridos y granulometrias requeridas para la fabricacion de

Este documento consta de 13 paginas. Queda prohibida su reproduccién parcial.
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las distintas mezclas.
Las tolvas descargan los aridos -en las proporciones programadas desde el ordenador central de gestion de la
planta- en una cinta transportadora que alimenta el tambor secador.

SECADO/CALENTAMIENTO Y CRIBA DE ARIDOS

Una vez estan los aridos en el tambor secador éstos se secan mediante un quemador que calienta el aire de su
interior a la temperatura requerida.

Una vez los aridos secos y calientes se elevan mediante una noria de cangilones y pasan al pesaje a través de un
by-pass. Las proporciones se adectan con flujos volumétricos en frio.

Por su parte, a través de un filtro de mangas se produce una aspiracion de los humos del tambor secador
produciéndose asi una renovacion de aire necesaria para la combustion del quemador. Estos humos aspirados
contienen una parte de polvo fino (filler) que son recuperados en el filtro de mangas para su posterior
dosificacion en la mezcla.

Posteriormente se procede a la etapa de pesaje de las materias primas.

Parte del filler recogido por los filtros no puede ser reintroducido en la formulacién de la mezcla bituminosa

debido a requerimientos técnicos, por lo que se gestiona como residuo en vertedero de inertes.
MEZCLADO

Se pesan en sus basculas respectivas el filler, los aridos y el betln hasta alcanzar las cantidades programadas de
cada uno de ellos. Una vez pesados los elementos y comprobado por parte del programa de ordenador que las
cantidades son las correctas, se vierten dentro de la amasadora donde son amasados durante el tiempo
determinado para cada mezcla.

Después del amasado, tenemos la mezcla asfaltica fabricada, procediéndose a la carga directa en los camiones o

a su ensilado hasta su posterior carga en los camiones.

2.2. Construccion (A4 y AS5)

Transporte del producto a la obra (A4)

No declarado

Proceso de instalacion del producto y construccion (A5)

No declarado

2.3. Uso del producto (B1-B7)

Uso (B1)

No declarado

Mantenimiento (B2)

No declarado

Reparacion (B3)

No declarado
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Substitucion (B4)

No declarado

Rehabilitacion (B5)

No declarado

Uso de la energia operacional (B6)

No declarado

Uso del agua operacional (B7)

No declarado

2.4. Fin de vida (C1-C4)

Deconstruccion y derribo (C1)

Se incluyen los consumos de materia y energia necesarios para las operaciones de demolicion del pavimento al

final de su vida util.

Transporte (C2)

Se considera que, al final de su vida util, el producto estudiado se transporta por carretera a una distancia

promedio de 50 km hasta el punto de gestion de residuos mas préximo, con camiones EURO6 de 16-32 toneladas.

Gestion de los residuos para reutilizacion, recuperacion y reciclaje (C3)

El escenario de residuos considerado establece que:
« E1 53,5% del peso se procesa en planta para la obtencidon de material secundario en la fabricacién de nuevas
mezclas.

« EL 27,0% del peso se emplea como arido o similar.

Eliminacion final (C4)
El escenario de residuos considerado establece que:

« E1 19,5% del peso del producto retirado se envia a eliminacién en vertedero.

2.5. Beneficios y cargas ambientales potenciales mas alla del limite del sistema (D)

En el mddulo D se incluye el potencial de reutilizacién y reciclaje expresado como cargas y beneficios netos
relativos al material secundario recuperado al salir del sistema de producto, calculado los efectos de sustitucion
de material solamente para el flujo resultante neto de salida de la etapa de producto

3. ANALISIS DEL CICLO DE VIDA

El analisis del ciclo de vida en el que se basa esta declaracion se ha realizado siguiendo las normas 1SO 14040, 1ISO
14044 y UNE-EN 15804.

Este estudio ha sido realizado utilizando la herramienta de ACV SimaPro 9.6.0.1., cuyo desarrollo esta basado en
las normas UNE-EN 1SO 14040-14044, y la base de datos Ecoinvent v3.10 (2023). Este ACV es del tipo “de lacuna a
la puerta de fabrica con los mddulos C1-C4 y D”, es decir, que abarca la etapa de fabricacion del producto, fin de
viday cargas y beneficios fuera del sistema, dejando fuera las etapas de construccidn y uso. Se han utilizado
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datos especificos de las plantas de BECSA de Aldaya, Almenara y Castelldn correspondientes al afio 2023 para

inventariar la etapa de fabricacion.

3.1. Unidad Declarada

1 tonelada de mezcla bituminosa AUTL

Comentarios adicionales

3.2. Limites del sistema

Tabla 2. Modulos declarados

Beneficios y
cargas
ambientales
mas alla de los
limites del
sistema

Fabricacién Construccién Uso del producto Fin de vida
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X =Méddulo declarado MND = Médulo no declarado
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3.3. Datos del analisis del ciclo de vida (ACV)

Tabla 3. Parametros de impacto ambiental

Etapa del ciclo de vida

Pardmetro Unidad Fabricacién Construccién Uso del producto Fin devida

A2 A4 A5 B3 B4 B5 c2 c3

Cambio climatico -

kgCO2eq  556E+01 148E+01  7,29E+00  MND MND MND MND MND MND MND MND MND  821E01  7,66E+00 T148E-01  3,22E+00 -275E401
total (GWP-total)

Camblotimarcos kgCO2eq  554E+01 148E+01 7,28E+400  MND MND MND MND MND MND MND MND MND  BT1EOT  766E+00 143E01  319E+00  -273E+01
fosil (GWP-fossil)

Cambio climatico -

biogénico (GWP- kgCO2eq  171E01  398E:03 365603  MND MND MND MND MND MND MND MND MND  103E02 205603  467E03  270E02  -124E01
biogenic)

Cambio climatico - uso

delsueloycambiosdel |\ o) 0 40E02 765604  296E03  MND MND MND MND MND MND MND MND MND  273E04  395E04  389E04  401E-04  -6,51E-03
uso del suelo (GWP-

luluc)
CErmittinebB kgCFClleq 428E06 321607 1,53E07  MND MND MND MND MND MND MND MND MND  T1,08E08  1,65E07  2,38E-09  6,64E-08  -2,25E-06
capa de ozono (ODP)
Acidificacién (AP) molH+eq  211E01  226E02  216E02  MND MND MND MND MND MND MND MND MND  2,66E03 12102  763E04  1,36E02  -113E01
Eutrofizaciondelagua 0 470004 232E05  436E05  MND MND MND MND MND MND MND MND MND  T,87E05  1,19E05  1,22E05 16205  -2,12E-04
dulce (EP-freshwater)

Eutrofizaciondelagua .\ .\ 573000 644E03 770503 MND MND MND MND MND MND MND MND MND  80TE04 353E03  1,36E-04 600603  -2,03E-02
marina (EP-marine)

Eutrofizacionterrestre |\ \ o 415601 724802 BAOE02  MND MND MND MND MND MND MND MND MND  871E03  397E02 152603  586E02  -2,35E01
(EP-terrestrial)

Formacion ozono kgNMVOCeq 512E01  452E02  332E02  MND MND MND MND MND MND MND MND MND 333603 239E02  496E04  227E-02  -2,50E01
fotoquimico (POCP)
Agotamiento de los
recursos abiéticos -
minerales y metales kgsbeq  1,09E04 203606 148E06  MND MND MND MND MND MND MND MND MND  2,09E06  104E06  319E07  4,44E06  -4,89E-05
(ADP-
minerals&metals)
:\gotamlen:?‘:l.e MJ, valor

ecursos aplotieos - calorifico  2,84E+03  2,10E+02  1,47E+02  MND MND MND MND MND MND MND MND MND  103E+01  1,08E+02 3,17E+00  464E+01  -1,49E+03
combustibles fosiles neto
(ADP-fossil)
Consumo de agua mamundial o ooe00 190E0T 931E0T MND MND MND MND MND MND MND MND MND  2,22E+400 O78E-02  348E-02  2,60E02  -1,90E+00
(wbpP) eq. privada

El Indicador incluye todos los gases de efecto invernadero incluidos en el GWP-total, excluida la absorcidn y las emisiones de diéxido de carbono biogénico y el carbono biogénico almacenado en el producto. Este Indicador es,
por tanto, igual al Indicador GWP definido originalmente en EN 15804:2012+A1:2013. Puede obtenerse de los factores de caracterizacién del IPCC.

Potencial de
Calentamiento Global kgCO2eq  554E+01  148E+01  7,28E+00 MND MND MND MND MND MND MND MND MND 811E-01  7,66E+00  1,43E-01  3,79E+00 -2,73E+01
(GHG)

Al Suministro de materias primas.A2 Transporte.A3 Fabricacién. A4 Transporte. A5 Procesos de instalacién y construccién.B1 Uso. B2 Mantenimiento. B3 Reparacidn. B4 Substitucién. B5
Rehabilitacién. B6 Uso de la energia operacional.B7 Uso del agua operacional.C1 Deconstruccion y derribo. C2 Transporte. C3 Gestién de residuos para reutilizacién, recuperacion y reciclaje.
C4 Eliminacidn fina.D Beneficios y cargas ambientales mas alla del limite del sistema.MND Médulo no declarado.
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Tabla 4. Parametros de uso de recursos, residuos y flujos materiales de salida

Unidad Fabricacién

A2

Construccién

A4

A5

Etapa del ciclo de vida

Uso del producto

B3 B4 BS

DAPcons®.100.208

MEZCLAS ASFALTICAS TIPO
AUTL

Fin de vida

c2 c3

Uso de energia primaria
renovable excluyendo los
recursos de energia
primaria renovable
utilizada como materia
prima

Uso de energia primaria
renovable utilizada como

materia prima

Uso total de energia

primaria renovable (energia

primaria y recursos de

energia primaria renovable

utilizada como materia
prima)

Uso de energia primaria no

renovable, excluyendo los
recursos de energia
primaria no renovable
utilizada como materia
prima

Uso de la energia primaria
no renovable utilizada
como materia prima

Uso total de la energia
primaria no renovable

(energia primaria y recursos

de energia primaria
renovable utilizada como
materia prima)

Uso de materiales
secundarios

Uso de combustibles
secundarios renovables

Uso de combustibles
secundarios no renovables

Uso neto de recursos de
agua dulce

Residuos peligrosos
eliminados

Residuos no peligrosos
eliminados

Residuos radiactivos
eliminados

Componentes para su
reutilizacién

Materiales para el reciclaje

Materiales para la
valorizacién energética
(recuperacién de energia)

Energia exportada

MJ, valor

calorifico  2,92E+01  7,88E-01  2,57E+00
neto

MJ, valor

calorifico ~ 0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00
neto

MJ,

valorcalorifico 2,92E+01  7,88E-01  2,57E+00
neto

MJ, valor

calorifico  8,96E+02  2,23E+02  1,59E+02
neto

MJ, valor

calorifico  2,12E+03  0,00E+00  0,00E+00
neto

MY,

valorcalorifico 3,02E+03 ~ 2,23E+02  1,59E+02
neto
kg 0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00
MJ, valor

calorifico ~ 0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00
neto

MJ, valor

calorifico ~ 0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00
neto

m3 9,28E-01  6,92E-03  1,46E-02
kg 1,99E-02  1,42E-03  6,20E-04
kg 1,25E+00  3,17E-02  6,59E-02
kg 554E-04  1,88E-05  4,00E-04
kg 0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00
kg 0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00
kg 0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00
MJ por

vector 0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00

energético

MND

MND

MND

MND

MND

MND

MND

MND

MND

MND

MND

MND

MND

MND

MND

MND

MND

MND

MND

MND

MND

MND

MND

MND

MND

MND

MND

MND

MND

MND

MND

MND

MND

MND

MND

MND

MND

MND

MND

MND

MND

MND

MND

MND

MND

MND

MND

MND

MND

MND

MND

MND

MND

MND

MND

MND

MND

MND

MND

MND

MND

MND

MND

MND

MND

MND

MND

MND

MND MND MND
MND MND MND
MND MND MND
MND MND MND
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4,87E-01

0,00E+00

4,87E-01

1,70E+01

0,00E+00

1,70E401

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

5,29E-02

6,74E-05

3,66E-02

8,88E-06

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

0,00E+00

4,06E-01  6,9TE-01  1,41E+00 -1,81E+01
0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00
4,06E-01  6,91E-01  1,41E+00 -1,81E+01
1,15E+02  3,31E+00  4,94E+01  0,00E+00
0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  -1,58E+03
1,15E+02  3,31E+00  4,94E+01  -1,58E+03
0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00
0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00
0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00
1,49E+01  2,49E-03  6,47E-02  -3,28E-01
6,74E-05  6,07E-06  3,12E-04  -6,82E-03
3,66E-02  6,74E-03  195E+02  -8,01E-01
888E-06  2,11E-05  1,78E-05  -2,40E-04
0,00E+00  535E+02  0,00E+00  0,00E+00
0,00E+00  2,70E+02  0,00E+00  0,00E+00
0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00
0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00  0,00E+00

Al Suministro de materias primas.A2 Transporte.A3 Fabricacién. A4 Transporte. A5 Procesos de instalacién y construcciéon.B1 Uso. B2 Mantenimiento. B3 Reparacidn. B4 Substitucién. B5
Rehabilitacién. B6 Uso de la energia operacional.B7 Uso del agua operacional.C1 Deconstruccion y derribo. C2 Transporte. C3 Gestion de residuos para reutilizacién, recuperacién y reciclaje.
C4 Eliminacién fina.D Beneficios y cargas ambientales mas alla del limite del sistema.MND Médulo no declarado.
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Tabla 5. Kg de carbono biogénico
Contenido Carbono (biogénico) - embalaje 0,00E+00

Contenido Carbono (biogénico) - producto 0,00E+00

3.4. Recomendaciones de esta DAP

La comparacion de productos de la construccién se debe hacer aplicando la misma unidad funcional y a nivel de
edificio, es decir, incluyendo el comportamiento del producto a lo largo de todo su ciclo de vida.

Las declaraciones ambientales de producto de diferentes Programas de ecoetiquetado tipo Ill no son
directamente comparables, puesto que las reglas de calculo pueden ser diferentes.

La presente declaracién representa el comportamiento del producto mezcla bituminosa AUTL fabricado por
BECSA.

3.5. Reglas de corte

Se ha incluido mas del 95% de todas las entradas y salidas de masa y energia del sistema, quedando fuera, entre

otros, las emisiones difusas en fabrica y la produccién de maquinaria y equipamiento industrial.

3.6. Informacion medioambiental adicional

Durante el ciclo de vida del producto no se utiliza sustancias peligrosas listadas en “Candidate List of Substances

of Very High Concern (SVHC) for authorisation”.

3.7. Otros datos

Los residuos de la mezcla bituminosa de BECSA estén incluidos como residuos no peligrosos en la lista europea
de residuos con los codigos LER 1703 02y LER 10 12 08..

Este documento consta de 13 paginas. Queda prohibida su reproduccién parcial.



®
adens A cateb EPD| Becsa
T Arquitectura Técnica ';: Em*:—_'l_‘ esﬁf‘g

Barcelona

4. INFORMACION TECNICA ADICIONAL Y ESCENARIOS

4.1. Transporte de la fabrica a la obra (A4)

No declarado

4.2. Procesos de instalacion (A5)

No declarado

4.3. Vida util de referencia (B1)

No declarado

4.4, Mantenimiento (B2), Reparacion (B3), Substitucion (B4), o Rehabilitacion (B5)
Mantenimiento (B2)

No declarado

Reparacion (B3)

No declarado

Substitucion (B4)

No declarado

Rehabilitacion (B5)

No declarado

4.6. Uso de energia (B6) y agua (B7) en servicio

No declarado

Este documento consta de 13 paginas. Queda prohibida su reproduccién parcial.
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4.7. Fin de vida (C1-C4)

Proceso

Procesos de

recogida
(especificados
por tipos)

Sistemas de recuperacion (especificado por tipo)  Eliminacion

kg recogidos con

kg para
mez.cla i kg_ p araf , kg para reciclado valorizacién X .kg pﬁra X
residuos reutilizacion o eliminacion final
P energetica
construccion
1000 535 270 0 195

Supuestos para el desarrollo | Transporte de los residuos en camién EURO6 de 16-32 toneladas: - Distancia media de 50 km
de escenarios desde la obra hasta los puntos de gestidn.

5. INFORMACION ADICIONAL

-1S0 14001:2015 BECSA - AENOR GA-2003/0228

-1S0 14001:2015 BECSA - IQNet Certificate Number ES-2003/0228

-1S09001:2015 BECSA - AENOR ER-0319/1996

-1S0 9001:2015 BECSA - IQNet Certificate Number ES-0319/1996

-1S0 9001:2015 BECSA - PLANTA FABRICACION DE AGLOMERADO ASFALTICO - ALL WORLD CERTIFICACION S.L. N°
de Certificado: 04461

Este documento consta de 13 paginas. Queda prohibida su reproduccién parcial.
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6. RCP Y VERIFICACION

Esta declaracion se basa en el Documento

RCP 100 (version 3.2 - 21/12/2023) Productos de construccion en general

Verificacion independiente de la declaracion y de los datos, de acuerdo con la norma ISO 14025
y EN RCP 100 (version 3.2 -21/12/2023)

v | Externa

Verificador de tercera parte

Ferran Pérez Ibafiez

Acreditado por el administrador del Programa I I e ‘

DAPcons®

Fecha de la verificacion:
23/12/2024

Referencias

- Informe ANALISIS DE CICLO DE VIDA DE MEZCLAS BITUMINOSAS AUTL de BECSA. ReMa-INGENIERIA, S.L. 2024
(No publicado).

- Documentation for Duty Vehicle Processes in GaBi. Report version. February 2022

- Handbook of Emission Factors for Road Transport (HBEFA). 2022.

- Inventario Nacional de emisiones GEI 2023

- Guia Técnica para la Medicidn, Estimacion y el Célculo de las Emisiones al Aire. 16. Sectores no IPPC. IHOBE.

- GlobalEPD EN15804-105 DYNASOL ELASTOMEROS, S.A.UPolimero Estireno-butadieno-estireno (SBS)
https://www.aenor.com/Producto_DAP_pdf/GlobalEPD%20EN%2015804-
105%20DYNASOL%20SBS%20%20ES%20v1.pdf

Administrador del programa

5 “ ) . S (,,0\ SIST5444
Colegio de la Arquitectura Técnica de Barcelona : ; (39/\ ‘74@
(Cateb) v g %
Bon Pastor, 5 - 08021 Barcelona www.apabcn.cat EMAS %\\E) NV'GL//;
ISO 14001

GESTIO AMBIENTAL
VERIFICADA
REG. No. 000142
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